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APPAREIL DE VIEILLISSEMENT DE BLOCS DE BETON ET METHODE DE 
V1EILLISSEMENT DE BLOCS DE BETON 

CHAMP □•APPLICATION DE L'INVENTION 

La pr6sente invention a trait a un appareil et une m&hode de vieillissement de blocs de 
b6ton. 

SOMMAIRE DE L'INVENTION 

Selon la pr6sente invention, ci-pr6sente est un appareil pour effectuer un vieillissement de 
blocs de beton, comprenant : 

• des 6l6ments de percussion pour percuter les blocs de b6ton; 

• des moyens pour activer les Elements de percussion selon des param&res 
ajustables; et 

• des moyens pour ajuster lesdits param&res en fonction du vieillissement. 

Selon la prfesente invention, ci-pr6sent6e est une m6thode pour effectuer un vieillissement 
de blocs de b§ton, comprenant les 6tapes suivantes : 

• fournir des §l6ments de percussion pour percuter les blocs de b6ton; 

• activer les 6l6ments de percussion selon des pararndtres ajustables; et 

• ajuster lesdits parametres en fonction du vieillissement. 

BR6VE DESCRIPTION DES SCHEMAS 

La figure 1 est une vue de face d'un appareil selon un premier mode de realisation de 
I'invention. 

La figure 2 est une vue de cote de Tappareil montre a la figure 1 . 

La figure 3 est une vue de dessus de Tappareil montre sur les figures 1 et 2. 

La figure 4 est une vue de derriere d'un appareil selon un deuxieme mode de realisation de 
I'invention. 

La figure 5 est une vue de devant de I'appareil montre sur la figure 4. 
La figure 6 est une vue de cote de Tappareil montr6 sur les figures 4 et 5. 
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DESCRIPTION D'UN MODE DE REALISATION 

Selon un premier mode de realisation de Tinvention, les produits & etre vieillis en ligne sont 
acheminfes par un convoyeur sous la machine de vieillissement. lis sont places de fa^on 
mfecanique pour une localisation la plus precise possible. L'action de vibration est 
encienchee de fa9on controlee par des detecteurs d'obturation (cell magique) tout au long du 
passage des produits. 

La Vitesse d'osclllation est r6gl6e par un potentiometre qui donne la Vitesse de rotation du 
moteur eiectrique qui lui actionne la bielle de transmission pour faire actionner les 
m6canismes de percussion. 

La sequence de frappe est d6temninee par la localisation des axes sur le corps de la 
machine pour qu'elle ne soit pas synchrone afin de ne pas frapper au meme endroit de 
fa$on repetitive. 

Le mecanisme de percussion est tres flexible car il est ajustable en angle, en ouverture. en 
localisation et en tension, ce qui penmet de pouvoir optimiser les rtsultats selon la demande. 

Les composantes du m6canisme de percussion sont une bague de localisation avec chemin 
de c!6 pour sa fixation sur I'axe, deux barres dont Tune est fixe et a des filets pour insurer un 
boulon qui sert a donner plus de pression au ressort tandis que I'autre est beaucoup plus 
longue et est montee sur une penture £ course Kmitee termlnee par un bille m6tallique. Le 
ressort a pour objet de donner plus de souplesse au systeme de frappe. 

Selon un deuxteme mode de realisation de Tinvention, les produits sont achemines apres 
avoir ete fendus sur un systerne particulier de positionnement La demie A ( r6f : dessin 
partie avant) avance jusqu'S d6passer la fourchette de positionnement. II y a un effet de 
retro des rouleaux d'entratnement qui ram^ne le produit A se positionner apr6s la montee 
sur la plaque. Durant cette operation le produit B se positionne de I'autre cSte en avan$ant 
jusqu'a la plaque des fourchettes. Les produits sont ensuite souleves par Taction de 
cyllndres pour se placer comme repr6sente par les blocs polntilies. 

Le systerne de percu-vieillissement qui se veut une evolution du premier mode de realisation 
est un montage de quatre mecanismes de percussion sur le mfime collet et sur le m6me axe 
(r6f : dessin partie arriSre). 

Le precede de percussion se d6place vers les produits et fait un aller-retour (r6f : dessin 
partie c6t6), ce qui fait que les produits sont redescendus sur le convoyeur et achemines £ 
T6tape sulvante. 

Tous ces proced6s sont simples et efficaces par leur multiplication et nous pouvons vieillir 
toutes les faces de n'importe quel produit tr6s rapidement. 
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Figure 3 




Figure 4 
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